InnoRad — BMBF gefordertes Verbundprojekt

Dr.-Ing. Ernst-Peter Magens

Stuttgart, den 05.August.2009

YUNGHEINRICH



YUNGHEINRICH









eeeeeeeeeeee
\ Volumen (Flache) B
h
Haftreibung zwischen _
eingefedert

Belagsegment und Kontaktflache

YUNGHEINRICH




..........................................................................................................................................

Bedlngt durch die gerlnge KompreSS|b|I|tat des Vulkollan’s wandert das verdrangte Volumen in die Ein- und
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nnahme Reibkraftiibertragung zwischen Bandage und Boden !

Die Normalspannung aus der Radlast verteilt sich Uber die Kontaktflache, sie ist in der Mitte maximal und
nimmt zur Ein- und Auslaufzone hin ab.



vertikal belastet

. Flachenpressting Bandage / Boden

vReibweg quer zur Rollrichtung
Reibarbeit

Die Reibarbeit (= Reibverschleil3) pro Bandagenelement ist das Produkt aus Flachenpressung pro Element,



vertikal belastet

Flachenpressung Bandage / Boden

vReibweg um den Bandagenmittelpunkt
Reibarbeit

Die Reibarbeit (= Reibverschleil3) pro Bandagenelement ist das Produkt aus Flachenpressung pro Element,
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